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But First Cryogenics Status

• Received approval to start Phase 1 , 11/27/13
• Cooled down LAr dewar and got Dzero liquid
• Dewar pressure controls didn’t work as 
planned

• Resulted in the dewar going subatmospheric
with the vent valve open contaminating the 
LAr

• Couldn’t get the LAr pump running



Status 2

• Pump strainer plugged(?) and pump suction 
line has vapor traps that were not well 
understood before the testing

• Suction line modifications being reviewed now
• Filling the HV test cryostat from 160 liter 
dewars now

• Note that Phase 2 design does not have 
suction line problems



Final welding

• Move Lifting lugs
• Modify level probe and HV vent nozzles
• Weld on head

– Add multiple grounding lugs for welder
– Add cabling attachments for inside the head
– Complete final circumferential weld



Move Lifting Lugs



Modify level probe and HV vent 
nozzles

• Switched spare and level gage nozzles to allow 
a HV ground shield requested by Bo around 
the level gage probe

• With higher LAr level than in the original plan 
(allows removal of the top ground plane), the 
HV nozzle  vent was below the liquid level
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Weld on the head

• Add 24 grounding points on the head to 
minimize the current path from the torch to 
the ground lug – keeps stray currents out of 
the electronics

• Add cable hangers to route TPC thermometer 
wires out of the vessel

• Final weld has a full backing ring to protect 
detectors and eliminate the need for a purge
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